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ABSTRAK

fnguset vany memilind oe progulsi make 0o grder Serproduss] f."e.-:;r.:z.rg
rumiah produk dan volume produssi yvang bervariasi (Tingrungan yang dinamis)
Tipe tarafera radisional vang dapat diferapian pada tipe produss] inl adalas
rataferak proses dim selular, Poda Hngiungan wiana yang berubak dengan cepat
Baix dalam hal volume produies) maupmn jeniy produlk, Kedua [pe [alaigrat ind
Hduk cocok lagi diterapkan, korena keduva Fpe taraletat im dituiukan antuk
kardisi lingkungan yang saris,

Pada perelitian  Ini  perancangan . ioralerak  dilckusan  gemgan
menggnngkan peadekatun serancangan fataletar uniny Hngfungan yang dinamis,
vaity disrribured dan modular Lovowt, Keduo pendefoton ini memilidl kovsep
pergncangan yang berbeda. Distribuced loyour memecah deparigmen fungsional
meniads sub departemen day memusunmva dilantai produksi. sedangtan modular
layvous melafukan pergelomporen mesin-mesin tunggal menfaal madul-modul
vang o disusun dilaneel proguksi, Penelitiar ind Dertufugn untus mengdvalusi
performanst raralerak yang  dinasiton olen bedwe  perndekatan. Kriteric

: ; ; - | e § LT, Sy, Sl e
pertpemansl vong digunocan  adaioh minfmasi plal exapesiasl rorar faras

nereindabn marerial
perpincdatin m :

Beroncangan farelerat dilakudan untek semdilan kondisi permuntean,
% hvdroniller don hammermill

vang merupekan kombinasl dari perminiaan produ
pods  level permintoen rendah, ratgerata dan fieggl Berdasarkan hasil
perancangan raralerat weink kedua pendekatan, hayil rancangan modular lavou!

memberitan widol ekpesiasi doral jarak perpindangn vang ledin reci

dibandingian hasil rancangan distribured lavour

Kevwords (Disrridwred lavout, Wodular lavout, Lingkungan dinamis



BABE I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Industri yang memiliki tipe produksi moke (o order hanva berproduksi
sesual dengan pesanan. Produk vang dibual baik jenis maupun jumlabnva
disesuaikan dengan kebutuhan dan keinginan konsumen, okibatnya perusahoan
akan berproduksi dengan jenis produk dan volume produksi yang bervariasi, Agar
dapat memenithi permintaan tersebut perusabaan barus dapat berproduksi dengan
tingkat [eksibilitas vang tinggi. Fleksibilitas dalam sistem produksi dapmt
diperolch dengan berbagai cara. saloh sstunya adalah penvusunan totaletak
tasilitas pabrik vang fleksibel. Flek=zibilitas dalam hal susunan tataletak fasililas
pabrik perlu mendapat perhatian Khusus karena akan berpengaroh terhadap binya
perpindaban material {matericl fondiing cost) pada Jantai produksi. Biaya
perpindahan materinl memberikan kontribusi hiaya vang cukup besar terbadap
tetal biaya produksi yaity meliputi 15% sampai 70% [Tompkins. 1996, hal 138].

Berdasarkan tipe tataletak tradisional viang berkembang saal ini, lipe
tataletok yang scsuai untuk diterapkan pada perusaahan dengan tipe make 1o arder
wlalah tipe tataletak proses (peocess fayvonr) dan tataletak selular feellidar favord)
{Tompking, 1996, hal72]. Pada tataletak proses mesin-mesin disusun berdasarkan
Resamaan fungsi yang dimilikinya. Tipe tataletak imi memiliki kekurangan vaite
dapat menimbulkan kerumitan dalam aliran material sehingps menimbulkan
melisiensi. Pada tataletak selular mesin-mesin dikelompokkan ke dalam sel-sel,
Masing-masing  sel memproduksi komponen-komponen  (part famify) viang
memiliki kemiripan dalam hal desain atau jenis prosesnva, Penvusunan mesin
seperti ind dapat meminimasi perpindshan atar sel, sehingga dapal mengurangi
inefisiensi perpindahan material [Benjofoar, 2000 hal3].

Tipe tataletak proses dan selular tidek lagi cocok diterapkan pada
lingkungan usaba vang berkembang saat ini. dimana perubahan lingkungan usaha
terjadi begitu eepat, baik dalam hal volume permintzan mavupun jenis produk. Hal
mi disebabkan karena perancangan tataletak untuk tipe proses dan selulur hanva

ditujukan untuk kendisi lingkungan yang statis dimana jenis produk dan volume



produbsingg spesilik, dun diasumsikan berlako untuk periode tertentu {tiga sampai
fima tahun) [Herago, 1997 hall94]. Kekurangan tipe tataletak iradisional pada
lingkungan yang statis tersebut dapat diatasi dengan menyusun whing tataletak
vang telah ada (relayour) don menyesuaikannyva dengan kondisi vang diinginkan.
letapi melakukan refapour tidak mudah, korenz membunbkan wakia dan baayas
vang besar. Waktu dibutuhkan untuk memindahkan berbagai fasilitas pada lokasi
tertentu vang telah direncenakan, dan bava dikeluarkan akibat whinyva kehilangan
produkst pada saat pemindahan fasilitas zerta biaya pemindahan fasilitas o
sendirt [Heragu, 1997 hal195].

Pada  penelitian wvang  dilakukan  oleh  lembapa  Consorsiom Next
Gremeration  Foctory Lavenr (2000} dinyatakan babwa ada tiga pendekatan
perancangan  tataletak  fasilitas pabrik untuk kondisi lingkungan  dinamis.
Pendekman terscbut adalah diseribused Jayout, modsilar favour dan recinfienirable
levout.  Reconfigwrable layewr umumnya diterapkan pada  perusabaan VAT
menerapkan leknologl tinggi dan mengpunakan bahan baku vang ringan untuk
pembuatan produknya. Sedangkan diseeibuted dan medular favout memiliki
konsep perancangan vang hampir sama vaitu duplikasi mesin/fasilitas, letapi
memiliki cara yang berbeda dalam penempatan setisp fasilitas, Divtribured fayout
menyeharkan semua mesin dengan cara tertentu ke selurubh lantai produksi.
sedangkan modular layew mengelompokkan mesin-mesin van g dilalui kemponen
secara berurutan kedalam urutan mesin berpasangan dan kemudian ey SNy
di lamtai produksi. Karena kedua metods ini dapat diterapkan pala keondisi
perusahazn vimg sama, maka perlu diketahui bogaimana perbedaan performanst
kedua metode perancangan tataletak tersebut dalam mengakomaodic lingkungan
vang dinamis.

CV. Cherry Sarana Apro adalah scbuab induost menengah  vang
mempreduksi berbagal macam zlat pertanian dengan tipe produksi make 1o arder,
dimana jumlah dan jenis produk vang dihesilkan bervariasi, Rekapitulasi
ermintaan tahun 2004 sampai denpan pertengaban tahun 2006 dapat dilihal pada
Tabel 1.1, Saat ini tipe tataletak yvang diterapkan oleh perusahaan adalah tataletak
proses (process Jayow). Dengan demikian CV. Cherry Sarana Apro dijadikan

sehagai contoh kasus dalam penelitian ini,



6.1

BAB VI
KESIMPULAN DAN SARAN

Kesimpnlan

Berdasarkan hasil perancangan tataletak dengan pendekatan diveribied

dan modiwder fayont yang telah dilakukan, dapat diambil beberapa kesimpulan

=ehagai berikut
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Dart hasil perancangan distributed frvonr dengan sembilan kondisi PeErmintaan
dipervleh dua tlipe rancanpan  tataletak, Rancangan tatalelak tipe sat
memberikan nilai ekspektasi total jarak perpindshan $507.5 m. Sedangkan
rancangan  tataletak lipc dua menghasilkan nilal vkspekiasi total jarak
perpindahan 1029, 18 m. Tataletak yang dipilih adalah tataletak Lipe salu,

Dari persncangan medulor davout dihasilkan dua aliernatif fayvout dengan
Jumlah modul yang berbeda, yaitu alicrnatif o dengan liga modul dan
alternatif [0 dengan dua medul. Allernati @ menghasilkan nilai ekspektasi
total jarak perpindahan sama dengan 753684 m sedangkan alternatit 10
menghasilkan nilai ekspekiasi total jarak perpindahan sama den oan 719434 m.
Totaletak yang dipilib adalah 1ataletak altematif 10,

Perancangan tataletak dengan pendekatan modidar fayeur memberikan total
jarak  perpindahan  yang  minimum dibandingkan  dengan pendekatan
clistributed layvout.

Saran

Untuk penelitian selanjuenya disarankan agar -
Melakukan  pepambahan  skenaric  variasi produk  dalam  mengevaluasi
performansi tataletak yang dibangun denpan pendekatan diseribured dan
magdular layont,
Pada penelitian ini kriteria performansi vang digunakan adalah (otal jarak
perpindahan material, Untuk penclitian evaluasi performansi diseribured don
modular layour lainnya dapat digunakan kriteria performansi minimasi luas

lantai produksi, ongkas perpindahan material dan lain-lain,
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