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ABSTRAK

Soful sar jenis eleftroda vang seving dipuakan dalam pengelasan SMAW
adaloh £ 6073 Eletroga K 600 T merupekan elebtroda wang digenakon ik pangelasan
faafir karhon Fendak, Ketika adanya keimzinon wntuf meninghatkan fualitay sambumgan
Ias vang mengginakan eleftvodn £ 6003 denganr biava vang refanif murah, moto mumcal
periikivam wntuk melapist permekaan elelroda dengan menggnnakan lapisan oksida
begenm yang berfungsi sebagai fliks tembahon pada elekeroda E G013, Untuk it perlu
difafufan penefivian penambalian lapisar ofridao fogam pada permukaan efekeroda ini
fahan vang digenakarr pader peselitiaen inf adolol bafa karbor readad.

Penelittan Il dimulal dengan melapisi efekivoda Kobe £ 63 herdiamersr 2,6
e denpan mengeunakan fioa okslde fogom el ADCE, T dan Merd Kemudion
polal haja kardm vendol difis deegon SMAW. Parameter pengelasan seperii Arus (1),
Fodierve T3, oo kecepaton pengetasan divvafoban sama. Uneuk mengetaling peagarin
poengmeleion fopison okeida fogam terhadap fualitay sambmgan fas difakukan i sarik
dean il bending, kesmdion oifokukon pengomaion steakioe mrikeo poda dieeral weld
moverd, HAZ don bose mefa! vong difiniurkon dengem Wil keway miikro pada mosing-
rdsing daerah sompel,

favil penelitian rm'.r.'.:.'.r.l_.l'r;ﬁi:.icwr erfoeriyer peniapkocsr kekrelor somburmEar vais
effedcaprentheenny feerd il Searile ddan hending wuk penggunaan lapiven oksida fogant TI0): dan
Mg gerta terjadinva penuwrnran kuolites sambungon fas dengan obyide fogam Al
dibenedinghan tanpa adanya pesambalun oksida legam,

Kesimpteare yavig dapeat ditari davi fwasil pergujion ind adalalh penambaban

faprisan fliks pada elefivoda akanmeninghation kwalitas sanbegan lax



BARB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Pada umumnya suatu pabrik yang memprodouksi elektrodz  akan
mempunyai kualitas produk yang sama, akan tetapi komposisi kandungan fluks
vang diproduksi oleh produsen elekiroda tersebut tidak diketahui scoara pasti
Penppunaan elektroda tertenty dengan jenis malerial vang bisa dilas serta

selasan vang ditsvaratkan telah memudahkan pengouna‘operator las

o

parameter pen
dalam memilibmva. Komposisi jenis Nuks untuk masing-masing elekiroda telab
disusun sedemikian rupa untuk memenuhi wntuan kelayakan sambungan las.
Informasi dari komposisi detail dari fluks yime digunakan serta komponen-
komponen pembuatnya dak diberikan secara pasti. Pada dasamya semua merk
telah memasukan unsur-unsur atau senyawsa yang  diperlukan seperti yang
diisvaratkan oleh standard. Tetapi setelah diuji dengan serangkaian penelitian
terdahuly, lain merk ternvata [ain pula karakterisiik proses dan koalitas pengelasan
baik melalui scrangkaian pengujian mekanik dan pengamatan struktur mikro, Hal
inifeh vang mendorong peneliti untuk melamjutkan penelitian tentang karakieristik

fluks vang dipakai pada pelapis elektroda SMAW,
1.2 Tujuan

Mengetahui pengaruh penambaban oksida logam vang dilapisi pada
clekiroda E 6013 terhadap kekuatan sambungan las. melalui v tank dan up

hending serta mengamati struktor mikoo pada logam las dan dasrah HAZ

1.3 Manfaat

Manfast vang dapat diperoleh dari penelitian ini adalab untok
menzetahul  fungsi  oksida logam  tambahan  terhadap  perubahan kualitas

=

sambungan las pada baja karbon rendah dengan pengelasan SMAW,

1.4 Batasan Masalah
1. Lopgam induk vang dipakai adalah Baja karbon rendah.
2. Elekiroda vang dipakai adalah E 6013, diameter 2.6 mm.
3. Proses pengelasan vang dipakail adalabh SMAW,



Pendahuluan

Linsur oksida logam vang dipakai adalah 41204, TiOs, MnO.
Uji tarik pada arah tranversal lasan ASTM A-370

L1 bending pada arah tranversal lasan (ASME scc IX)
Pengamatan struktur mikro dengan mikroskop optik.

Prosedur pengelasan sesuai dengan standar ASME sec [X

PPN oA

Parameler pengelasan diasumsikan sama (posisi, travel speed. arus.

voltase]
1.5 Sistematika penulisan

Tugas akhir ind terdirt dari 5 bab pembahasan, pada bab 1 merupakan
rendabuluan yang terdici dari lotar belakang penelitian, tujuan pepelitian, manfaat
penelilian, hatasan masalah scria sistematika penulisan, Pada bab 2 merupakan
leori dasar atau tinjauan pustaka yang mencakup tentang pengelasan SMAW dan
cara pengujian mekanik Khususnya uji tarik, ujl bending, uji keras serta
pengamatan steukiurmikro, Pada bab 3 membahas tentang metodologi penelitian
vang menerangkan lenlang meloda-metoda penelitian objek. Pada bab 4 berisikan
tentang hasil pengujian yang diperoleh sesuad dengan metoda-metoda vang welah
ditetapkan dan pembabasan hasil pengujian tersebut, Pads hab 5 merupakan
penutup vang berisikan tentang kesimpulan yang dapat ditarik dan saran-saran
mengenai hasil pengujian. Selanjutnya lerdapat daftar kepustakaan vang berisikan
sermua referenst yang digunakan dalam pembuatan tugas akhir. Dan yang 1erakhir

adalah lampiran yang memuat bahan-bahun pendukung.

Fed



BABY
KESIMPULAN DAN SARAN

5.1 Kesimpulan

Pengujian kekuatan sambungan dengan memvariasikan oksida logam
sebagai pelapis fluks pada elektroda E 6013 untk pengelasan pelat baja St 37
memberikan kesimpulan sebagai berikur
|. Fraksi Void terbesar terdapat pada elektroda tanpa penambahan Nuks.
sedangkan yang paling kecil ada pada pengpunaan elekirods dengan fluks
tambiahan berupa TiCk.
2. Kekuatan tarik tertinggi terdapal pada clektroda denpan mensgunakan fluks

Titk,

3. Kekuatan bending yang paling baik adalah pada elekiroda vang dilapisi oksida
T

4. Kekerasan pada weld metad meningkat denpan adanya fuks tambahan
dibandingkan dengan penggunaan elekiroda tanpas penambahan fluks,

5. Fasa yang terbentuk adalah acicudar fervite, fervite dan pearlite.

f. Pada umumnya penambahan oksida logam schagai fluks pada elekiroda E

#0113 dapat meningkatkan kualitas sambungan las pada baja karbon rendah.

=

Oksida logam vang paling baik sebagai fluks tambaban adalah oksida TiO-.

Saran

th
i

1. Untuk hasil vang optimum dapat digunakan oksida logam berupa Ti0-
disertal  penggunaan  parameter-parameter yang  direkomendasikan  unuk

elektrada E 4013,

ol

Untuk penelitian berikutnya dapat dilakukan pengujian dengan mengeunakan
material induk berupa baja karbon tingpi serta difokuskan pada daerah alf

weld meral,
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